
壓機工作流程

1. 以氣壓源(氣囊袋壓縮空氣), 通過板材間
的銅箔導電加熱方式運作. 

2.每一套板材間均以連續不間斷之銅箔環

繞包覆其上，通以直流電流。依據焦耳
定律，每一套板材皆能均勻受熱。

3.製程程式、壓力、真空、及其他參數都

由電腦控制。

4.進入壓倉進行壓合前板材需經過層層堆
疊後以台車運載至壓倉內.

5. 疊板材過程需要其他材料及器具輔佐.          
如 牛皮紙, 緩衝墊 等….

• 6. 疊合準備…見圖 A,B, C,D 步驟
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設備材質

• 鐵, 不鏽鋼, 鋁, 銅



規格



與機械壓機的區別

• 傳統機械壓機是以油壓缸產生壓壓力方式

• Adara 73HD 壓機為以似服閥充氣於氣囊袋
對壓合材料產生壓力方式


